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A brush seal for sealing a rotor with respect to a stator includes a bristle housing which is held on the 
stator or rotor, a cover plate, a supporting plate, a circumferential surface and two side surfaces and in 
which bristles oriented with their free ends to the rotor or stator are fastened. The bristle housing, for 
ensuring correct, anti-rotation installation in its seat, includes a first positioning arrangement on at least 
one side surface or the circumferential surface, the first positioning arrangement interacting in a positive- 
locking manner with a correspondingly configured second positioning arrangement on the stator or rotor 
or a separate fastening element for the definite positioning of the bristle housing 
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Prufungsantrag genn. § 44 PatG ist gestellt 
© Burstendichtung 

@ Eine Burstendichtung zum Abdichten eines Rotors (10) 
gegen einen Stator (9), umfassend ein am Rotor (10) oder 
Stator (9) gehaltenes, eine Deckplatte (3) und eine Stutz- 
piatte (4) aufweisendes Borstengehause (2) mit einer Um- 
fangsflache (5) und zwei Seitenflachen (6, 7), in dem mit 
ihren freien Enden zu dem Rotor (10) oder Stator (9) aus- 
gerichtete Borsten (8) befestigt sind, wobei das Borsten- 
gehause (2) zur Gewahrleistung eines rfchtigen, verdreh- 
sicheren Einbaus in seinen Sitz an wenigstens einer Sei- 
tenflache (6, 7) oder der Umfangsflache (5) ein erstes Po- 
sitionierungsmittel (13, 15, 23, 26) aufweist, das mit ei- 
nem entsprechend ausgebildeten zweiten Positionie- 
rungsmittel (12, 14, 16, 22) am Stator (9) oder am Rotor 
(10) oder an einem separaten Befestigungselement (24) 
zur eindeutigen Positionierung des Borstengehauses (2) 
formschlussig zusammenwirkt (Fig. 4). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Burstendichtung, zum 
Abdichten eines Rotors gegen einen Stator, umfassend ein 
am Stator oder Rotor gehaltenes, eine Deckplatte und eine 5 
Stiitzplatte aufweisendes Borstengehause mit einer Um- 
fangsflache und zwei Stirn- oder Seitenflachen, in dem mit 
ihren freien Enden zum Rotor oder Stator ausgerichtete Bor- 
sten befestigt sind. 

[0002] Bei bekannten Biirstendichtungen laufen die freien to 
Enden der in einem eine Deck- und Stiitzplatte aufweisen- 
den Borstengehause befestigten Borsten gegen eine Dicht- 
flache vom Rotor oder Stator und dichten so den ringformi- 
gen Spalt zwischen Rotor und Stator ab. Mit derartigen Biir- 
stendichtungen laBt sich z. B. bei Einsatz in station aren Gas- 15 
turbinen oder Flugtriebwerken bei guter Dichtwirkung und 
iiblicher Anordnung axialer Bauraum gegeniiber altemativ 
einsetzbaren Dichtungen, wie Labyrinthdichtungen, einspa- 
ren. Die Borsten der Biirstendichtungen konnen in Richtung 
des Rotordrehsinns in einem Winkel von z. B. 40° bis 50° 20 
angestellt sein, um ein weiches, radiales Auslenken der Bor- 
sten beim Kontakt mit dem Rotor zu ermoglichen. Aufgrund 
der angestellten Borsten ist eine sichere Funktion bei 
Falscheinbau der Biirstendichtung, d. h. die Biirstendich- 
tung ist in falscher Ausrichtung in ihren Sitz am Stator oder 25 
Rotor eingesetzt und die Borsten sind entgegen des Rotor- 
drehsinns angestellt, nicht gewahrleistet, da sich die Borsten 
zum Teil stark verbiegen konnen. Die Biirstendichtung wird 
in ihrem Sitz am Stator oder Rotor mit einer Presspassung 
gehalten, um wahrend des Betriebs ein Verdrehen zu verhin- 30 
dem. Die Presspassung kann sich insbesondere bei groBen 
AuBendurchmessem des Borstengehauses im Hinblick auf 
die Materialbelastungen als kritisch erweisen. 
[0003] Das der vorliegenden Erfindung zugrundeliegende 
Problem besteht darin, eine Biirstendichtung der eingangs 35 
beschriebenen Gatmng bereitzustellen, mit der bei der Mon- 
tage der Biirstendichtung in einem Gehause od. dgl. stets ein 
richtiger, verdrehsicherer Einbau gewahrleistet ist. Die so 
verbesserte Biirstendichtung soli moglichst ohne zusatzliche 
Herstellungsschritte gefertigt werden. 40 
[0004] Die Losung des Problems ist erfindungsgemaB da- 
durch gekennzeichnet, dass das Borstengehause an wenig- 
stens einer Seitenflache oder der Umfangsflache ein erstes 
Positionierungsmittel aufweist, das mit einem entsprechen- 
den ausgebildeten zweiten Positionierungsmittel am Stator 45 
oder Rotor oder einem separaten Befestigungselement zur 
eindeutigen Positionierung des Borstengehauses form- 
schliissig zusammenwirkt. 

[0005] Vorteilhaft dabei ist, dass durch die formschliissig 
zusammenwirkenden ersten und zweiten Mittel zur Positio- 50 
nierung des Borstengehauses in einem Sitz am Stator, wie 
z. B. einem Gehause, oder am Rotor zur Montage eine defi- 
nierte und eindeutige Positionierung der Biirstendichtung 
gewahrleistet sein muss, weii bei jeder anderen, falschen 
Positionierung eine Montage nicht moglich ist. Uberdies 55 
laBt sich das beim Einsetzen der Biirstendichtung in ihren 
Sitz formschliissig eingreifende, erste Positionierungsmittel 
ohne wei teres bei der Fertigung der Biirstendichtung an der 
Deck- oder Stiitzplatte vorsehen. In gleicher Weise laBt sich 
das mit dem ersten Positionierungsmittel zusammenwir- 60 
kende zweite Positionierungsmittel beim Ausbilden des Sit- 
zes fur die Biirstendichtung am Stator oder Rotor auf einfa- 
che Weise fertigen. 

[0006] Die Biirstendichtung ist z. B. in einer stationaren 
Gasturbine oder einem Flugtriebwerk im allgemeinen so an- 65 
geordnet, dass ihre Borsten in einer Radialebene liegen und 
die Mittelachse des Rotors in Axialrichtung der Gasturbine 
verlauft. Beim Betrieb dichtet die Biirstendichtung einen 
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Differenzdruck zwischen einem Raum hoheren Drucks PI 
und einem Raum niedrigeren Drucks P2 ab. Die Deck- und 
Stiitzplatte des Borstengehauses sind im allgemeinen als 
Scheiben mit Innenbohrung zur Aufnahme des Rotors oder 
in einigen Anwendungen auch des Stators ausgebildet. 
[0007] Das erste Positionierungsmittel kann als Vorsprung 
und das zweite Positionierungsmittel als Aussparung oder 
vice versa ausgebildet sein, so dass zur Montage der Biir- 
stendichtung in einem Sitz am Stator oder Rotor stets ein de- 
finierter und eindeutiger, formschliissiger Eingriff der bei- 
den Posidonierungsmittel gewahrleistet sein muB. Andem- 
falls ist eine abschiieBende Montage, bei der ein separates 
Befestigungselement zum Verspannen der in ihren Sitz ge- 
schobenen Biirstendichtung in eine Nut am Stator oder Ro- 
tor eingesetzt wird, nicht moglich. 

[0008] Es ist zur Ausbildung des ersten Positionierungs- 
mittels zweckmaBig, dass die Deckplatte und/oder die Stiitz- 
platte durch Umformen, wie insbesondere Tiefziehen, her- 
gestellt ist, wobei das Borstengehause bevorzugt durch Bor- 
deln der Deckplatte und Stiitzplatte zu einem einstiickigen 
Bauteil hergestellt sein kann. 

[0009] In einer Ausgestaltung kann das erste Positionie- 
rungsmittel als wenigstens ein iiber die Umfangsflache des 
Borstengehauses vorstehender SchweiBpunkt ausgebildet 
sein, der nach der Montage in eine als zweites Positionie- 
rungsmittel entsprechend ausgebildete Aussparung am Sta- 
tor oder Rotor zur definierten, verdrehsicheren Positionie- 
rung der Biirstendichtung eingreift. Dazu wird ein SchweiB- 
verfahren mit geringer Warmeentwicklung eingesetzt, um 
ein Verformen der Platten zu vermeiden. 
[0010] Ein solcher Vorsprung in Form eine SchweiB- 
punkts erstreckt sich umfanglich nur iiber einen kurzen Ab- 
schnitt und dient gleichzeitig als Verdrehsicherung der Bur- 
stendichtung in ihrem Sitz am Stator oder Rotor. Eine derar- 
tige Verdrehsicherung hat prinzipiell den Vorteil, dass die 
Pressung der Biirstendichtung in ihrem Sitz geringer ge- 
wahlt werden kann, was insbesondere bei Biirstendichtun- 
gen mit groBen Durchmessern an der Umfangsflache des 
Borstengehauses im Hinblick auf die Materialbelastung von 
Vorteil ist. Der SchweiBpunkt kann auch als wenigstens eine 
sich iiber etwa 10 mm entlang des Umfangs erstreckende 
SchweiBnaht ausgebildet sein 

[0011] Des weiteren kann das erste Positionierungsmittel 
als wenigstens ein iiber die Seitenflache des Borstengehau- 
ses vorstehender, sich nicht um den ganzen Umfang herum 
erstreckender, integraler Vorsprung ausgebildet sein, der in 
eine als zweites Positionierungsmittel entsprechend ausge- 
bildete Aussparung am Stator oder Rotor oder dem separa- 
ten Befestigungselement fur die Biirstendichtung eingreift. 
Insbesondere bei dieser Ausgestaltung kann das erste Posi- 
tionierungsmittel altemativ als Aussparung in der Seitenfla- 
che und das zweite Positionierungsmittel als \fcrsprung am 
Stator oder am Rotor oder an einem separaten Befestigungs- 
element ausgebildet sein. 

[0012] Insbesondere bei der Herstellung der Deck- oder 
Stiitzplatte durch Umformen bzw. Tiefziehen kann der Vor- 
sprung als wenigstens eine linsen- oder kegelfbrmige Erho- 
hung beim Tiefziehen der Deck- oder Stiitzplatte, d. h. ohne 
weiteren Arbeitsschritt, ausgebildet sein. Durch die Erho- 
hung wird die axiale Lange des Borstengehauses vergroBert 
und bei falschem Einbau, bei dem die Borsten entgegen des 
Rotordrehsinns ausgerichtet waren, eine Montage der Biir- 
stendichtung verhindert, da sich das abschlieBend einzuset- 
zende Befestigungselement nicht montieren laBt. Die Erho- 
hung erstreckt sich umfanglich nur abschnittsweise und 
stellt gleichzeitig eine Verdrehsicherung der Biirstendich- 
tung in ihrem Sitz am Stator oder Rotor dar. 
[0013] Im Hinblick auf die z. B. zur Warning erforderlich 
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Demontage der Burstendichtung ist eine Vereinfachung der 
Montage des weiteren dadurch gekcnnzeichnct, dass die 
Deckplatte oder die Stutzplatte einen Bordelabschnitt auf- 
weist, die jeweils andere Platte an ihrem der Umfangsflache 
des Borstengehauses nahen Ende einen iiber die Seitenfla- 5 
che vorstehenden bzw. sich von den Borsten weg erstrek- 
kenden Axialabschnitt aufweist und der Bordelabschnitt das 
freie Ende des Axialabschnitts umgreift und mit seinem 
freien Ende unter Bildung einer Hinterschneidung radial 
daruber hervorsteht. Wird das Borstengehause z. B. an sci- 10 
ner auBeren Umfangsflache an einem Stator gehaiten, so ist 
die Hinterschneidung im allgemeinen radial nach innen ge- 
offnet. 

[0014] Eine solche MaBnahme laBt sich insbesondere bei 
durch Tiefziehen hergestellter Deck- oder Stutzplatte ferti- 15 
gungstechnisch einfach ohne zusatzlichen Axbeitsschritt 
realisieren und schafft die Moghchkeit, dass sich die Bur- 
stendichtung bei Verwendung eines entsprechend ausgebil- 
deten Werkzeuges, das hinter die Hinterschneidung greift, 
zur Wartung oder zum Austausch schnell aus ihrem Sitz im 20 
Stator oder Rotor herausziehen laBt, ohne dass eine Bescha- 
digung des Borstengehauses oder der Borsten auftritt. 
[0015] Zur Verhinderung des False heinb aus der Bursten- 
dichtung in ihrem Sitz am Stator, wie einem Gehause, oder 
Rotor, bei dem die Borsten in einem Winkel entgegen des 25 
Rotordrehsinns angestellt waren, konnen das erste und 
zweite Positionierungsmittel als wenigstens ein in dem Sta- 
tor oder Rotor einerseits und dem Axial- und Bordelab- 
schnitt andererseits fluchtendes Bohrungspaar zur eindeuti- 
gen Positionierung des Borstengehauses mittels Bolzen, 30 
Nieten, Schrauben od. dgl. ausgebildet sein. Bei falsch in ih- 
ren Sitz im Stator oder Rotor eingesetzten Burstendichtun- 
gen liegt z. B. die wenigstens eine Bohrung im Gehause 
. nicht im Bereich des Axial- und Bordelabschnitts der Biir- 
v stendichtung, sondern im Bereich der, so dass eine Befesti- 35 
gung bzw. des Einsetzen der Niete, des Bolzens od. dgl. 
nicht moglich ist. 

[0016] Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den 
Unteranspriichen beschrieben. 
. [0017] Im folgenden wird die Erfindung anhand von Aus- 40 
fuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf eine Zeichnung 
naher erlautert. Es zeigt: 

[0018] Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Ausschnitt einer 
Burstendichtung, der sich im wesentlichen auf die im Rotor- 
drehsinn angestellten Borsten beschrankt; 45 
[0019] Fig. 2 eine Querschnittsansicht eines Ausfuhrungs- 
beispiels der erfindungsgemaBen Burstendichtung; 
[0020] Fig. 3 eine Querschnittsansicht eines weiteren 
Ausfuhrungsbeispiels der erfindungsgemaBen Burstendich- 
tung; 50 
[0021] Fig. 4 eine Querschnittsansicht eines alternativen 
Ausfuhrungsbeispiels der erfindungsgemaBen Burstendich- 
tung mit einer Hinterschneidung und 

[0022] Fig. 5 eine Querschnittansicht eines vierten Aus- 
fuhrungsbeispiels der erfindungegemaBen Burstendichtung, 55 
das eine Hinterschneidung aufweist. 

[0023] Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf einen Ausschnitt 
einer im ganzen mit 1 bezeichneten Burstendichtung, der 
auf die wesentlichen Teile zur Darstellung der im Rotor- 
drehsinn angestellten Borsten 8 beschrankt ist. Fig. 1 zeigt 60 
einen Abschnitt einer Stutzplatte 4, die zusammen mit einer 
nicht dargestellten Deckplatte 3 ein Borstengehause 2 bildet. 
Die Borsten 8 beruhren mit ihren freien Enden eine Um- 
fangsflache U eines Rotors 10 und sind in einem Winkel 
zwischen 40° oder bis 50° im Rotordrehsinn, der mit einem 65 
Pfeil gekennzeichnet ist, von ihrer Einspannstelle an zur Ra- 
dialen angestellt. In Fig. 1 verlauft die strichpunkticrte 
Trennlinie in Radialrichtung. Durch die Anstellung der Bor- 



sten 8 ist ein weiches, radiales Auslenken des Borstenpakets 
bei Kontakt mit dem Rotor 10 gewahrleistct. Dieses fuhrt zu 
einem geringen VerschleiB der Borsten 8 ebenso wie zu ei- 
ner guten Dichtwirkung der Burstendichtung 1. 
[0024] Durch die Anstellung der Borsten 8 darf die Bur- 
stendichtung 1 nicht in beliebiger Ausrichtung in ihrem Sitz 
am Stator, wie z. B. einem Gehause, oder alternativ am Ro- 
tor montiert sein. Bei einem Falscheinbau der Burstendich- 
tung 1 sind die Borsten 8 in einem Winkel entgegen des Ro- 
tordrehsinns angestellt, was zum Verbiegen der Borsten 8 
und somit einem Aus fall der Dichtwirkung fuhren kann. 
[0025] Fig. 2 zeigt eine Querschnittsansicht eines Ausfuh- 
rungsbeispiels der Burstendichtung 1, die in einen Sitz in ei- 
nem Gehause 9 eingesetzt ist und den ringformigen Spalt zu 
einem Rotor 10 mit einer Umfangsflache U zwischen einem 
Raum hoheren Drucks PI und einem Raum niedrigeren 
Drucks P2 abdichtet. Die Burstendichtung 1 umfaBt ein Bor- 
stengehause 2, das durch Bordeln oder .dgl. einer Deckplatte 
3 und einer Stutzplatte 4, zwischen denen Borsten 8 gehai- 
ten sind, hergestellt ist. Bei der Montage wird die Bursten- 
dichtung 1 in den Sitz geschoben, bis sie mit einer Seitenfla- 
che 7 ihrer Stutzplatte 4 gegen eine Gehauseschulter 25 
stoBt. Die axiale Lange des Sitzes fur die Burstendichtung 1 
wird durch den Abstand zwischen der Gehauseschulter 25 
und dem Befestigungselement 24 festgelegt. 
[0026] Zur Verhinderung des Falscheinbaus weist das 
Borstengehause 2 einen uber seine Umfangsflache 5 vorste- 
henden, als SchweiBpunkt 13 oder sich iiber etwa 10 mm 
entlang des Umfangs erstreckende SchweiBnaht (oder meh- 
rere SchweiBnahte) ausgebildeten Vorsprung auf, der in eine 
entsprechend ausgebildete Aussparung 14 in dem Gehause 9 
zur eindeutigen Positionierung des Borstengehauses 2 ein- 
greift. Der SchweiBpunkt 13 erstreckt sich in Umfangsrich- 
tung lediglich abschnittsweise und dient so auch als Siche- 
rung gegen Verdrehen der Burstendichtung 1 in ihrem Sitz. 
Hierdurch laBt sich die Presspassung an einer Umfangsfla- 
che 5 des Borstengehauses 2 unter Entlastung der Bauteile 
geringer wahlen. 

[0027] Ein Einsetzen der Burstendichtung 1 in falscher 
Ausrichtung in den Sitz im Gehause 9 ist nicht moglich, weil 
aufgrund des iiber die Umfangsflache 5 vorstehenden 
SchweiBpunkts 13 das Borstengehause 2 gegen das Gehause 

9 stoBt und sich nicht in den vorgesehenen Sitz schieben 
laBt. Die Aussparung 14 erstreckt sich nicht ringformig um 
den gesamten Umfang des Sitzes fur die Burstendichtung 1 
in dem Gehause 9 herum, sondern ist lediglich ein an die 
Form des SchweiBpunkts 13, der z. B. ein sich verjungender 
Zapfen sein kann, angepaBter Ausschnitt im Gehause 9. 
[0028] Fig. 3 zeigt eine Querschnittsansicht eines weite- 
ren Ausfuhrungsbeispiels der Burstendichtung 1, die im we- 
sentlichen aus in einem Borstengehause 2 gehaltenen Bor- 
sten 8 besteht. Das Borstengehause 2 umfaBt eine Deck- 
platte 3 und eine Stutzplatte 4, an der sich die Borsten 8 bei 
anliegendem Differenzdruck zwischen einem Raum hohe- 
ren Drucks PI und einem Raum niedrigeren Drucks P2 ab- 
stiitzen. Die Burstendichtung 1 ist am Stator 9 zwischen ei- 
nem Befestigungselement 24 und einer Gehauseschulter 25 
gehaiten und dichtet den ringformigen Spalt zu einem Rotor 

10 mit einer Umfangsflache U ab. 

[0029] Zur Verhinderung des Falscheinbaus, bei dem die 
Borsten 8 in einem Winkel entgegen des Rotordrehsinns 
ausgerichtet waren, weist das Borstengehause 2 an seiner 
Stutzplatte 4 ein als linsenformige Erhohung 15 ausgebilde- 
tes, erstes Mittel auf, das mit einem als Aussparung 16 im 
Stator 9 ausgebildeten, zweiten Mittel uber einen Form- 
schluB zusammen wirkt. Die Erhohung 15 steht iiber eine 
Seitenflache 7 des Borstengehauses 2 vor und erstreckt sich 
im wesentlichen in Axialrichtung. Die Erhohung 15 er- 
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streckt sich in Umfangsrichtung nur iiber einen kurzen Ab- 
schnitt und stellt so gleichzeiug eine Vcrdrehsicherung der 
Burstendichtung 1 in ihrem Sitz im Gehause 9 dar, weil die 
Aussparung 16 an die Form der Erhohung 15 im wesentli- 
chen angepaBt ist. 5 
[0030] Da die axiale Lange des Bauraums fur die Bursten- 
dichtung 1 durch den Abstand zwischen dem Befestigungs- 
element 24 und der Gehauseschulter 25 vorgegeben ist, ist 
eine Montage der Burstendichtung 1, die das abschlieBende 
Einsetzen des scheibenringformigen Befestigungselements to 
24 in eine Gehauseaussparung umfasst, nicht moglich, wenn 
die Erhohung 15 nicht in die Aussparung 16 eingreift. Die 
Erhohung 15 laBt sich beim Tiefziehen der Deck- und Stiitz- 
platte 3 bzw. 4 durch entsprechende Ausgestaltung des Tief- 
ziehwerkzeugs ohne zusatzlichen Arbeitsschritt ausbilden. 15 
Es konnen entlang der radialen und umfanglichen Erstrek- 
kung der Deck- und Stutzplatte 3 bzw. 4 mehrere Erhohung 
15 vorgesehen werden, die unterschiedliche Formen aufwei- 
sen konnen. 

[0031] Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der 20 
Burstendichtung 1 in einer stark vereinfachten Querschnitts- 
ansicht, die einen ringformigen Spalt zwischen einem nicht 
dargestellten Stator und einem Rotor 10 mit einer Urnfangs- 
flache U abdichtet. Die Burstendichtung 1 umfaBt im we- 
sentlichen ein Bors ten gehause 2 aus einer Deckplatte 3 und 25 
einer Stutzplatte 4, in dem ein Paket oder Bundel von Bor- 
sten 8 gehalten ist. Bei anliegendem Differenzdruck zwi- 
schen einem Raum hoheren Drucks PI und einem Raum 
niedrigeren Drucks P2 stutzen sich die Borsten an der Stutz- 
platte 4 ab. Das Borstengehause 2 weist eine Urnfangsflache 30 

5 sowie eine zum Raum hoheren Drucks PI blickende Sei- 
tenflache 6 und eine zum Raum niedrigen Drucks P2 blik- 
kende Seitenflache 7 auf. Die Borsten 8 beruhren mit ihren 
freien Enden die Urnfangsflache U des Rotors 10. 

[0032] Zur Montage wird die Burstendichtung 1, wie be- 35 
reits oben beschrieben, in einen Sitz an einem Stator 9, wie 
einem Gehause, geschoben, bis die Seitenflache 7 der Stutz- 
platte 4 bzw. des Borstengehauses 2 gegen eine in Fig. 5 
nicht dargestellte Gehauseschulter 25 stoBt. Die Deckplatte 

6 weist an ihrem der Urnfangsflache 5 des Borstengehauses 40 
2 nahen Endabschnitt einen Axialabschnitt 17 mit einem 
freien Ende 18 auf, der iiber die Seitenflache 6 der Deck- 
platte 3 vorsteht. Die Stutzplatte 4, welche in diesem Aus- 
fuhrungsbeispiel die Urnfangsflache 5 des Borstengehauses 

2 bildet, weist an einem Endabschnitt, der nicht der dem Ro- 45 
tor 10 zugewandte, innere Endabschnitt ist, eine Bordellippe 
19 auf, die das freie Ende 18 des Axialabschnitts 17 der 
Deckplatte 3 zur Bildung des Borstengehauses 2 umgreift. 
Der Bordelabschnitt 19 steht mit seinem freien Ende 20 ra- 
dial iiber den Axialabschnitt 17 der Deckplatte 3 vor und 50 
weist eine zur Seitenflache 6 der Deckplatte 3 blickende, in- 
nere Seitenflache 21 auf, die eine Hinterschneidung bildet. 
In diese Hinterschneidung kann ein entsprechend ausgebil- 
detes Werkzeug einreifen, das beim Ab Ziehen der Bursten- 
dichtung 1 aus ihrem Sitz in einem nicht dargestellten Stator 55 
9 an die innere Seitenflache 21 der Bordellippe 19 angelegt 
wird. Auf diese Weise laBt sich die Burstendichtung 1 ohne 
etwaige Beschadigungen zur Wartung oder zum Austausch 
demon tieren. 

[0033] Die Stutzplatte 4 weist an ihrer Seitenflache 7 eine 60 
in der Darstellung gemafi Fig. 4 hinter der Bildebene lie- 
gende Erhohung 15 auf, durch die axiale Lange des Borsten- 
gehauses 2 vergroBert wird. Wird die Burstendichtung 1 in 
falscher Ausrichtung in den Gehausesitz geschoben, so kann 
die Erhohung 15 nicht in eine in Fig. 4 nicht dargestellte, 65 
entsprechend ausgebildete Aussparung im Gehause eingrei- 
fen. Infolgedessen lassen sich die in Fig. 2 und 3 gezeigten 
Befestigungselemente 24 nicht in die im Gehause vorgese- 



hene Nut zur Befestigung der Burstendichtung 1 in ihrem 
Sitz einsetzen. Die Montage kann somit bei Falscheinbau 
nicht abgeschlossen werden. 

[0034] Fig. 5 zeigt eine Querschnittsansicht einer der Bur- 
stendichtung 1 aus Fig. 4 ahnlichen Burstendichtung 1, die 
in einem Sitz in einem als Gehause 9 ausgebildeten Stator 
gehalten ist und einen ringformigen Spalt zu einem Rotor 10 
mit einer Urnfangsflache U zwischen einem Raum hoheren 
Druckes PI und einem Raum niedrigen Druckes P2 abdich- 
tet. Die Burstendichtung 1 umfaBt im wesentlichen in einem 
Borstengehause 2 gehaltenen Borsten 8. Das Borstenge- 
hause 2 weist eine Deckplatte 3 und eine Stutzplatte 4 auf, 
an der sich die Borsten 8 bei anliegendem Differenzdruck 
abstiitzen. Das Borstengehause 2 weist eine zum Raum ho- 
heren Drucks PI blickende Seitenflache 6, eine zum Raum 
niedrigen Druckes P2 blickende Seitenflache 7 sowie eine 
Urnfangsflache 5 auf. 

[0035] Um die Demontage der Burstendichtung 1 aus ih- 
rem Sitz am Stator 9 zu erleichtern, weist die Deckplatte 3 
einen Axialabschnitt 17 mit einem freien Ende 18 auf. Die 
die Urnfangsflache 5 des Borstengehauses 2 bildende Stiitz- 
platte 4 weist einen Bordelabschnitt 19 auf, der das freie 
Ende 18 des Axialabschnitts 17 der Deckplatte 3 unter Bil- 
dung des Borstengehauses 2 umgreift. Der Bordelabschnitt 
19 steht mit seinem freien Ende 20 unter Bildung einer Hin- 
terschneidung 21 radial iiber das freie Ende 18 des Axialab- 
schnitts 17 der Deckplatte 3 vor, so dass die Burstendich- 
tung 1 bei Einsatz eines entsprechenden Werkzeugs auf ein- 
fache Weise ohne Beschadigung aus ihrem Sitz am Stator 9 
demontiert werden kann. 

[0036] Zur weiteren Verbesserung der Montage weist das 
Gehause 9 einerseits und der Axialabschnitt 17 der Deck- 
platte 3 und der Bordelabschnitt 19 der Stutzplatte 4 jeweils 
eine Bohrung 22 bzw. 23 auf, die bei korrekter Positionie- 
rung der Burstendichtung 1 in dem Sitz am Gehause 9 fluch- 
ten. Um eine eindeutige Positionierung der Burstendichtung 
1 in dem Sitz am Gehause 9 ebenso wie eine Verdrehsiche- 
rung der Burstendichtung 1 zu gewahrleisten, wird in die 
Bohrungen 22, 23 eine Niete 26 od. dgl. eingesetzt. Wird die 
Burstendichtung 1 in falscher Ausrichtung in den Sitz am 
Gehause 9 eingesetzt, fluchten die Bohrungen 22 bzw. 23 im 
Gehause 9 bzw. dem Axialabschnitt 17 der Deckplatte 3 und 
dem Bordelabschnitt 19 der Stutzplatte 4 nicht, so dass ein 
Vemieten nicht moglich ist und ein Falscheinbau bemerkt 
wird. 

[0037] Die Borsten 8 sind bei den in Fig. 2 bis 5 darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispielen der Burstendichtung 1 in ei- 
nem Winkel von im allgemeinen 40° bis 50° im Rotordreh- 
sinn zur Radialen angestellt. 

Patentanspriiche 

1. Burstendichtung, zum Abdichten eines Rotors (10) 
gegen einen Stator (9), umfassend ein am Stator (9) 
oder Rotor (10) gehaltenes, eine Deckplatte (3) und 
eine Stutzplatte (4) aufweisendes Borstengehause (2) 
mit einer Urnfangsflache (5) und zwei Seitenflachen (6, 
7), in dem mit ihren freien Enden zu dem Rotor (10) 
oder Stator (9) ausgerichtete Borsten (8) befestigt sind, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Borstengehause 
(2) an wenigstens einer Seitenflache (6, 7) oder der 
Urnfangsflache (5) ein erstes Positionierungsmittel (13, 
15, 23, 26) aufweist, das mit einem entsprechend aus- 
gebildeten zweiten Positionierungsmittel (14, 16, 22) 
am Stator (9) oder Rotor (10) oder einem separaten Be- 
festigungselement (24) zur eindeutigen Positionierung 
des Borstengehauses (2) formschlussig zusammen- 
wirkt. 
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2. Biirstendichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das erste Posilionicrungsmiltel als Vor- 
sprung (13, 15, 23, 26) und das zweite Positionierungs- 
mittel (14, 16, 22) als Aussparung oder vice versa aus- 
gebildet ist. 5 

3. Biirstendichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckplatte (3) und/oder die 
Stiitzplatte (4) durch Umformen, wie Tiefziehen, her- 
gestelit ist. 

4. Biirstendichtung nach einem oder inchreren der vor- 10 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Borstengehause (2) durch Bordeln der Deckplatte 
(3) und der Stiitzplatte (4) hergestellt ist. 

5. Biirstendichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 15 
das erste Positionierungsmittel als wenigstens ein uber 
die Umfangsflache (5) des Borstengehauscs (2) vorstc- 
hender SchweiBpunkt (13) ausgebildet ist, der in eine 
als zweites Positionierungsmittel entsprechend ausge- 
bildete Aussparung (14) am Stator (9) oder Rotor (10) 20 
eingreift. 

6. Biirstendichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das erste 
Positionierungsmittel als wenigstens ein uber die Sei- 
tenflache (6, 7) des Borstengehauses (2) vorstehender, 25 
integraler Vorsprung (15) ausgebildet ist, der in eine als 
zweites Positionierungsmittel entsprechend ausgebil- 
dete Aussparung (16) am Stator (9) oder Rotor (10) 
oder dem Befestigungselement (24) eingreift. 

7. Biirstendichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, der Vorsprung (15) beim Umformen der 
Deckplatte (3) und/oder der Stiitzplatte (4) ausgebildet 
wird. 

8. Biirstendichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Vorsprung (15) linsen- oder 35 
kegelformig ausgebildet ist. 

9. Burstendichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Deckplatte (3) oder die Stiitzplatte (4) einen Bor- 
delabschnitt (19) aufweist, die jeweils andere Platte (4 40 
bzw. 3) an ihrem der Umfangsflache (5) des Borstenge- 
hauses (2) nahen Ende einen iiber die Seitenflache (7 
bzw. 6) vorstehenden Axialabschnitt (17) aufweist und 
der Bordelabschnitt (19) das freie Ende (18) des Axial- 
abschnitts (17) umgreift und mil seinem freien Ende 45 
(20) unter Bildung einer Hinterschneidung (21) radial 
dariiber vorsteht. 

10. Burstendichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine die Hinterschneidung bil- 
dende, innere Seitenflache (21) des Bordelabschnitts 50 
(19) zur Seitenflache (7, 6) der jeweils anderen Platte 
(4, 3) beabstandet ist. 

11. Burstendichtung nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass das erste und zweite Posi- 
tionierungsmittel als wenigstens ein in dem Stator (9) 55 
oder Rotor (10) und dem Axial- und Bordelabschnitt 
(17, 19) fluchtendes Bohrungspaar (22, 23) ausgebildet 
ist, in da eine Niete, ein Bolzen od. dgl. (26) eingesetzt 
ist. 

12. Burstendichtung nach einem oder mehreren der 60 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Borsten (8) in einem Winkel von 40° bis 50° 
zur Radialen angestellt sind. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 
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